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पर��ा पिुस्ता/Test Booklet 

 
भार् सरतार::अं्�र� �वभाग 

GOVERNMENT OF INDIA:  DEPARTMENT OF SPACE 
इसरो उपग् तेन्, ब�गलूर 

ISRO SATELLITE CENTRE, BENGALURU 

 
 
 

1. य् प्र-पत, पर��ा-पुिस्ता ते रप म� �्। सभी पर���थरयय ता मूलयातंर समरपी प्रय पर ्ोगा। 
The question paper is in the form of test booklet.  All candidates will be assessed on identical questions. 

2. OMR शीट पर �रद�शय तो धयारपूवरत प प�। OMR शीट पर रंगरे और अपरे उ�रय तो �चिहर् तरर ेते  ल� तेवल 
बॉल पाइनट तलम (ताला या रीला) ता उपयोग तर�।  
Read the instructions on the OMR sheet carefully.  Use only Ball Point Pen (Black or Blue) for writing/ shading/ 
bubble on OMR sheet and marking your answers. 

3. उ�रय ते  ल�, सभी पर��ा�थरयय तो ताबरर इ पे शर स ्् �त OMR शीट  दया जा�गा। पर��ा त� समािप् पर मूल 
OMR शीट तो �छ्् स ेअलग तरते �रर��त तो स�प द� ्था ताबरर इ पशेर तो अपर ेपास रा ल�।   
A separate OMR answer sheet with carbon impression is provided to all the candidates for answering.  On 
completion of the test tear the OMR Answer sheet along the perforation mark at the top and handover the 
original OMR answer sheet to the invigilator and retain this duplicate copy with you. 

4. प्येत वस्ु�रतु प्र ते  ल� मूल-पाु और/या ज्ा ँआव्यत ्ो �चत ते साथ ब्ुउ�र �वतलप (a), (b), (c) और (d) 
 द� ग� �्। इरम� स ेतेवल �त ्� स्� ्ोगा। 
Each objective question is provided with a text and/or figures wherever applicable with multiple answer 
choices (a), (b), (c) and (d). Only one of them is correct.   

5. सभी वस्ु�रतु प्रय ते समार अंत ्यगे। स्� उ�र ते  ल� ्ीर अंत  द� जा�ंगे, उ�र र देरे पर शूनय और, गल् 
उ�र ते  ल� �त अंत ताटा जा�गा। �तसी प्र ते  ल� ब्ुउ�र देरा गल् उ�र मारा जा�गा। 
All objective type questions carry equal marks of THREE for a correct answer, ZERO for no answer and MINUS 
ONE for wrong answer.  Multiple answers for a question will be regarded as a wrong answer. 

6. प्र पुिस्ता त� दा ्री हर  पर ते �तरारे पर A या B या C या D  �चिहर् �तया गया ह्, िजस ेOMR शीट पर, �डबबे 
या बबल म�  लारा अ�रवायर ह्।  सा र तररे पर, उ�र-पुिस्ता ता मूलयांतर र्�ं �तया जा�गा।  
Question booklets have been marked with  A or B or C or D  on the right hand top corner, which is mandatory to 
be written on the OMR sheet in the box and bubble appropriately, failing which, the answer sheet will not be 
evaluated. 

7. पुिस्ता म� उपलबब जग् तो आव्यत्ा ते अरसुार तकच ेताम ते  ल� उपयोग �तया जा सत्ा ह्। अलग स ेशीट 
र्�ं  दया जा�गा। 
Space available in the booklet could be used for rough work, if required.  No separate sheet will be provided. 

8. उपिसथ�् शीट पर ्स्ा�र तररे से प्ले, पर��ाथ� तो उपिसथ�् शीट पर पुिस्ता तोड  लारा ्ोगा। पर��ाथ� तो 
अपरे राम ते सामर े्� ्स्ा�र तररे ्यगे।  
Before signing the attendance sheet, the candidate should write the Booklet Code in the attendance sheet.  
Candidates should sign against THEIR names only. 

9. पर��ा ते अं्  म� (1) फोटो �चपते  ल�ा् पर��ा तॉल लेटर (2) मूल OMR उ�र शीट और (3)  प्र पत, �रर��त तो 
वापस तररा ह्। �तसी भी प�रिसथ�् म� उस ेपर��ाथ� बा्र र ले जा�ं। 
 At the end of the test   (1) Written test Call Letters(s) with  photograph pasted on it    (2) Original OMR 
Answer Sheet  and  (3)  Question Paper shall be returned to the Invigilator and shall not be carried by the 
candidate under any circumstances.   

  

पर��ा  दरातं  / Date of Written Test  27.11.2016 (र�ववार/ Sunday) 
�वषय / Trade  ्तरी शयर-B /Technician-B 

(इलेक्ट्लेप्ले /Electroplating) 
पर��ाव�ब  / Duration  of Written Test 09.30Hrs to 11.00Hrs (90 minutes) 
प्रय त� संखया  /  No. of questions 60 
प्र पुिस्ता म� पतृुय त� संखया (तवर पेज स ््) 
No. of pages  in the booklet (including cover page) 

16 

पर��ा�थरयय ते  ल� अरुदेश/Instructions to the Candidates 
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1 50 Hz पॉवर आप�ू् र से सबं�ंब् अव�ब ह्____ । / The period corresponding to 50 Hz 

power supply is  

(a) 50 सेतेनड / seconds  

(b) 20 सेतेनड / seconds   

(c) 50  मल�सेतेनड / milliseconds  

(d) 20  मल�सेतेनड / milliseconds 
 

2 �चत तो धयार से देा� ्था स्� समीतर् प्चा�र�। 

Observe the diagram and identify the correct equation 

 
                                
  

      (a) I1 + I2 + I4 – I3 – I5 = 0 

(b) I1+ I2+  I3+ I4+ I5 = 0 

(c) I1 + I2 + I3 – I4 – I5 =0 

(d) I1 + I2 = I3 + I4 +I5 

 
3 जब दो 100 kΩ प�्रोबतय तो समां्र म� जोड़ा जा्ा ह्, तुल प�्रोब _____ ्ो्ा ह् 

When two 100 kΩ resistors are connected in parallel, net resistance is 

(a) 100 kΩ  

(b) 50 kΩ  

(c) 200 kΩ  

(d) 10000 kΩ 
 

4 लेकलांचे सेल म�, ______ इलेक्ोलाइट ्ो्ा ह्।  

In Leclanche cell, electrolyte is 

(a) िजंत / Zinc   

(b) ताबरर / Carbon   

(c) सल्य�ूरत अ ल / Sulphuric acid    

(d) अमो�रयम कलोराइड / Ammonium chloride 
 

5 वाटर बेत पर��् तो ______ म� उपयोग �तया जा्ा ह्।  
Water break test is used to  
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(a) ले�प् मोटाई ता मापर / Measure plated thickness  

(b) तो टगं त� समार्ा त� जाँच /  Verify Uniformity of coating 

(c) इलेक्ोलाइट सां् ्ा ता मापर / Measure electrolyte Concentration  

(d) स्् त� सफाई त� जाचँ त� जा� / Verify Cleanliness of surfaces 
 

6 �त सेत� ड ते  ल� इलेक्ोलाइट ते बीच �त �म�पयर त� बारा तो पवा ्् �तया गया ्ब 

इलेक्ोड पर प�रमो�च् ्ु� वस् ुत� माता ______ ह्। 
The amount of substance liberated at the electrode  when current of one Ampere is 
passed   though the electrolyte for one second is  

(a) इलेक्ोते मतल समारातं / Electrochemical equivalent   

(b) अवगोडो रबंर / Avogadro number    

(c) परमा्ु ््यमार य�ूरट / Atomic mass unit   

(d) ््यमार सखंया / Mass number 
 

7 ्ांसफामरर तो ______ ते  ल� उपयोग �तया जा्ा ह् / A transformer is used to  

(a) सटेप-अप या सटेप डा र AC वोलट्ा / Step-up or step-down AC voltage  

(b) सटेप-अप या सटेप डा र DC वोलट्ा / Step-up or step-down DC voltage  

(c) सटेप-अप या सटेप डा र आव�ृ� / Step-up or step-down frequency  

(d) वोलट्ा म� चर् प�रव्रर ला�ँ। / introduce phase change in voltage 
 

8 इलेक्ापले टगं ते �वलयर म�  र आयार ्ो्ा ह् 
In an electroplating solution anions are  

(a)  ऋ्ा्मत  ंग से चािजर्  / Negatively charged   

(b)  बरा्मत  ंग से चािजर्  / Positively charged   

(c)  ्टसथी / Neutral   

(d)  प�रव्ररशील  ुवीय तो पाप् / Having Varying polarity 
 

9 बा् ुते ्ार म�, तौर सा त् �वदयु्  बारा ता व्र तर्ा ह्? 
In a metal wire, which particle carries electric current? 

(a) पोटॉर / Protons     

(b) इलेक्ॉर / Electrons   

(c) इलेक्ोलाइट / Electrolyte   

(d) नय्ॉर / Neutrons 
 

10 1 G Ω ____ ते बराबर ्ो्ा ह् / 1 G Ω is 
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(a) 10 3
  Ω       

(b) 106   Ω        

(c) 107 Ω      

(d) 109  Ω 
 

11 �त पद� ्रंग अ भरप ते  ल� साइर ्था तोसाइर फंकशर ते बीच फेस अं् र ___ ह्।  
The phase difference between sine and cosine function for a given wave form is  

(a) 900   

(b) 1800   

(c) 00   

(d) 2700  

 
12 �र र ल�ा् म� से तौर सा माधय मत बहटर� र्�ं ह्? 

Which of the following in NOT a secondary battery ? 

(a)  सरा – अ ल बहटर� / Lead – acid battery   

(b) �रतल तह ड मयम बहटर� / Nickel cadmium battery   

(c) मरकय�ूरत आकसहड बहटर� / Mercuric oxide battery    

(d)  ल�थयम आयर बहटर� / Lithium ion battery 
 

13 तॉमर आयर पभाव तो ______ ते  ल� उपयोग �तया जा्ा ह्  

Common ion effect is used to 

(a) �वलयर ते �रयतं् आय�रत सं् लुर / Control ionic equilibrium of a solution  

(b) ले�प् �फलम ते �रयतं् प�रततर् / Control finish of plated film   

(c) लेपर तंुड ते �रयतं् सदंषू् / Control contamination of plating bath   

(d) लेपर �वलयर ते �रयतं् ्ापमार / Control temperature of plating solution 
 

14 �र र ल�ा् म� से तौर सा दबुरल इलेक्ोलाइट ह्? 
Which among the following is a weak electrolyte?      

(a) रह ्त अ ल / Nitric  acid   

(b) सल्य�ूरत अ ल / Sulphuric acid 

(c) तॉिसटत सोडा / Caustic soda   

(d) बो�रत अ ल / Boric acid 
 

15 बहटर� त� बा�र्ा ते मापर ता य�ूरट ह्  

Unit to measure capacity of battery is 
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(a) �ि पयर –  टंा / Ampere-hour   

(b) % �म्ा / % efficiency    

(c) वॉटस / Watts   

(d) वोलट / Volts 
 

16 �रतल ते �वदयु्  ्�र लेपर म� �र र ल�ा् म� से तौर सथायीतार� ते रप म� ताम तर्ा 

ह्। 
Which of the following act as stabilizer in electroless plating of nickel  

(a) �रतल सलफेट / Nickel Sulphate   

(b) पो�पयरेट अ ल / Propionate acid    

(c) �थय�ूरया / Thiourea   

(d) िगलसर�र / Glycerine  
 

17 राइ ्त अ ल ते  ल� रासाय�रत सतू ह्  

The chemical formula for Nitric acid is 

(a) HNO3    

(b) H2NO2    

(c) H2NO3   

(d) HN2O3     

 
18  हज़ोर पर् म� ्ो र्े छेद ता तार् _____ ह्।  

Holes in the ozone layer are believed to have been caused due to 

(a) अं् �र� अनवेष् / Space exploration   

(b) CFC कलोरो-्लहुरो-ताबरर / ChloroFluoroCarbon   

(c) मीथेर / Methane   

(d) ताबरर डाइआकसहड / Carbon dioxide  
 

19 य द �वलयर ता pH 3 ह् ्ो व्  
If the pH of a solution is 3 it is  

(a) �रतपभावी / Neutral   

(b) पबल अ ल / Strong acid   

(c) पबल �ार / Strong alkali   

(d)  दबुरल �ार / Weak alkali  
 

20 जब �त बड ेस्् तो इलेक्ोपलेट �तया जा्ा ह् ्ब  
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When a large flat surface in electroplated,  
 
(a) तेन् म� तोर से अ�बत �र�ेप ्ोगा। 
     There will be more deposition at centre than at edges  
(b) तोर म� तेन् से अ�बत �र�ेप ्ोगा। 
     There will be more deposition at edges than at centre 
(c) परेू स्् पर पू् र रप से सम�व्�र् �र�पे ्ोगा। 
     There will be perfectly   uniform deposition all over the surface 
(d) परेू स्् पर �र�ेप् म� यादिकछत प�रव्रर ्ोगा। 
     There will be random variation in deposition all over the surface 

 
21 50 ml/ल�टर अ ल तो ______ दवारा बराया जा्ा ह्।  

50 ml/litre acid is prepared by 

(a) �वआय�र् जल ते 950 ml म� 50 ml अ ल / 50 ml acid in 950 ml of deionised water 

(b) �वआय�र् जल ते 1000 ml म� 50 ml अ ल / 50 ml acid in 1000 ml of deionised 
water 

(c) अ ल ते 950 ml म� 50 ml �वआय�र् जल / 50 ml deionised water in 950 ml of acid 

(d) अ ल ते 1000 ml म� 50 ml �वआय�र् जल / 50 ml deionised water in 1000 ml of 
acid 

 
22 बहरल लेपर त� प�रयाह ंते स्� रम तो �र र ल�ा् म� से चुरे ______ 

Choose the correct sequence of processes in barrel plating from below 

(a) वॉटर वॉश, अ ल �डप, �ार �डप, �डगीज, पलेट  

      Water wash, acid dip, alkali dip, degrease, plate 
(b)  �डगीज, �डसतेल, वॉटर वॉश, � सड �डप ्था वॉटर वॉश, पलेट 
       Degrease, descale, water wash, acid dip and water wash, plate 
(c)  � सड �डप ्था वॉश, �डगीज, �ार �डप, पलेट 
       Acid dip and wash, degrease, alkali dip, plate  
(d) �ार वॉश, वॉटर वॉश, �डसतेल, �डगीज, पलेट 
      Alkali wash, water wash, descale, degrease, plate 

 
23 इलेक्ोलाइट ते बीच चा ल् तुल बारा ते पभाजर ते रप म� आयर ते पद� �वबा दवारा व्र 

�तये ग� बारा तो ______ त्् े �्।  
The current carried by a given type of ion expressed as a fraction of total current 
conducted though the electrolyte is called 

(a) प�रव्र सखंया / Transport number   

(b) बारा स र्ा / Current density   

(c) इलेक्ोलाइट सखंया / Electrolyte number   
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(d) परमा्ु सखंया / Atomic number 
 

24 �र र ल�ा् म� से तौर सा आम ्ौर पर इलेक्ोले�प् बा् ुर्�ं ह्  
Which of the following is NOT a commonly electroplated metal 

(a) अल ुम�रयम / Aluminium  

(b) ्ांबा / copper  

(c) रो मयम / chromium  

(d) िजंत / zinc 
 

25 तौर सा अप षर म� उकच्म तुोर्ा ह्? 

Which abrasive has the highest degree of hardness? 

(a) तोरंडम / Corundum   

(b) ताँच / Glass 

(c) कवारटज / Quartz   

(d) ्�रा / Diamond  
 

26 पतृु ्राव ता SI  मातत कया ह्  

The unit of surface tension in SI is 
 

(a) Nm 

(b) N-1m 

(c) Nm-1 

(d) N-1m-1 
 

27 �पिकलगं �त प�रया ह् िजसे ______ दवारा  टत तो सवकछ तररे ्े् ुउपयोग �तया जा्ा 

ह्।    
Pickling is a process used for cleaning the work by 

(a) पा ल शगं / Polishing 

(b) साबरु �वलयर म� डुबारे / Immersing in soap solution 

(c) अ ल म� डुबारे / Immersing in acid 

(d) रे् ते साथ सफोट तररे / Blasting with sand 
 

28 बारा स र्ा ते आबार पर �वदयु् -�र�पे ते अधययर ते  ल� शीघ �व ंसरल पर��् 

तौरसा ह् 
A quick and simple test to study the electrodeposit over a range of current densities is 

(a) पील पर��् / Peel test 



 Technician-B (Electroplating)                                                                           Question Booklet Series - C 

Page 8 of 16 
 

(b)  लटमस पपेर पर��् / Litmus paper test 

(c) सपे पर��् / Spray test 

(d) ्ल सले पर��् / Hull cell test 
 

29 ब ्ःसाव उपचार पलॉनट म� अ ल अप शतट तो ______ से  मलारे पर �रतपभावी �तया जा 

सत्ा ह्। 
In an effluent treatment plant, acid waste is neutralized by combining it with  

(a) �ार / Alkali   

(b) पारी / Water  

(c) सावयव �वलायत / Organic solvent  

(d) रमत / salt 
 

30 �र र ल�ा् म� से तौर सा ताबर�रत कल��रगं �वलायत ता उदा्र् ह् 
Which of the following is an example of an organic cleaning solvent  

(a) दबुरल HCl / Dilute HCl  

(b) ह्कलोरो��थल�र / Trichloroethylene  

(c) डी मररलहजड पारी / Demineralised water  

(d) सो�डयम ्ाइडाकसहड / Sodium hydroxide 
 

31 �र र ल�ा् म� से _______ अबरचालत ह्  

Which of the following is a semiconductor 

(a) जम��रयम / Germanium   

(b) ्ांबा / Copper  

(c) अलमुी�रयम / Aluminium      

(d) गेफाइट / Graphite 
 

32 �र र ल�ा् म� से तौर यांंतत� सफाई प�रया ह्? 
Which one of the following is a mechanical cleaning process 

(a) टंिबलगं / Tumbling 

(b) �पिकलगं / Pickling 

(c) वातप �डगीिजंग / Vapour degreasing 

(d) इलेक्ो सवकछर / Electro cleaning 
 

33 ्ाइडोजर, सलफर ्था आकसीजर ता परमा् ुरमशः 1, 32 ्था 16 ह्। सल्य�ूरत अ ल 

ता अ् ुभार ______ ्ोगा 
Atomic weight of hydrogen, sulphur and oxygen is respectively 1, 32 and 16. The 
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molecular weight of sulphuric acid is  

(a) 49   

(b) 94   

(c) 89   

(d) 98 
 

34 दशमलव प्ाल� म� 8, द�वआबार� प्ाल� म� ________ ते सम्लुय ्ो्ा ह्  
8 in decimal system is equal to ____ in binary system  

(a) 1001  

(b) 111 

(c) 1000  

(d) 1111 
 

35 �त द�व ा्ीय समीतर् म� अ्या�बत “n”  मलू ह्। ्ो “n” ता मार कया ्ोगा 
A quadratic equation has a maximum of n roots. Value of “n” is 

(a) 1  

(b) 2  

(c) 0  

(d) 4 
 

36 अ ल ्ाा इलेक्ोपले टगं ते  ल� बाथ तंपो सशर ______ ्ोरा चा ्े� 
Bath composition for acid copper electroplating should be 

(a) तॉपर सलफेट + H2SO4  

Copper sulphate + H2SO4   
(b) तॉपर राइ्ेट + H2SO4  

Copper nitrate + H2SO4   
(c) तॉपर आकसहड + H2SO4  

Copper oxide + H2SO4   
(d) तॉपर फासफेट + H2SO4  

Copper phosphate + H2SO4 

 
37  ल ुम�रयम तो आतषरत बरारे ्े् ु______ पले टगं �तया जा्ा ह्। 

 ______ plating is done to improve appearance of aluminium 

(a) िजंत / Zinc   

(b) ्ांबा / Copper   

(c) तह ड मयम / Cadmium   
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(d) �रतल / Nickel 
 

38 समारां्र म� जुड़ ेसबंा�रत C1,C2,C3 त� सम्लुय बा�र्ा C ्ोगी  
Equivalent capacitance ‘C’ of a system of capacitors C1,C2,C3 connected in parallel is 

(a) C = C1/C2+C3    

(b) C = C1+C2+C3     

(c) 1/C = 1/C1 + 1/C2 + 1/C3    

(d) C = C1 x C2 x C3 
 

39 x
a
 . x

b
  ता गु् रफल ह्  

The product xa . xb  is equal to 

(a) x(a.b)    
(b) x(a+b)     
(c)  x(a-b)       
(d) x(a/b)    

 
40 राइ्�तर् ______ ह्  

Nitriding is a 

(a) शी्ल उपचार प�रया / Cold treatment process   

(b) वेबर प�रया / Penetration process   

(c)  तमा उपचार प�रया / Heat treatment process   

(d) �पिकलगं प�रया / Pickling process 
 

41 गहलवरीतर् ______ ता लेपर ्ो्ा ह्  

Galvanizing is the coating of 

(a) सीसा / Lead   

(b) रो मयम / Chromium   

(c) पी्ल / Brass   

(d) िजंत / Zinc 
 

42 बा् ुते अ�् प्ल� �र�ेप तो ______ त्् े �्।  
A very thin deposit of metal is called as 

(a) �मे टत / Emetic   

(b) ्लहश पलेट / Flash Plate   

(c) �कसहटर / Exciter   
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(d) ्लोकयलेुट / Flocculate 
 

43 ्व दवारा पद शर्  पवा् ते प�्रोब तो ______ त्् े �्। 
The resistance to flow shown by liquids is called as 

(a) आपे��त  र्व / Specific Gravity   

(b) �वसतॉ स्ा / Viscosity   

(c) अरमुापर / Titration   

(d) अवस्र / Substrate 
 

44 ्ीर सेल जो प्येत 1.5 V ह् तो समारां्र म� जोडा गया ह्। प�र्ाम तुल वोलट्ा ______ 

्ोगा  
Three cells of 1.5V each are connected in parallel. The resulting total voltage will be 

(a) 4.5V   

(b) 1.5V  

(c)  1.2V      

(d) 4.8V 
 

45 �र र ल�ा् अवयवय ते राम/�चहर ते  मलाप म� से गल् तो ब्ाइ�? 
Of the following name/symbol combinations of elements, which one is wrong? 

(a) सलफर  S / Sulphur  S    

(b) राइ्ोजर  N / Nitrogen  N   

(c) पोटेशीयम  K / Potassium  K   

(d) लो्ा  I / Iron  I 
 

46 �वदयु्  अप टर ते सबंबं म� �र र ल�ा् �ववर्य म� से तौर सा गल् ह्? 

Which of the following statements concerning electrolysis is WRONG? 

(a) �वदयु्  अप टर ते दौरार, रसाय�रत  जार, �वदयु्   जार म� प�रव�् र्  ्ो्ी ह् 
      During electrolysis, chemical energy is converted into electrical energy 
(b) �वदयु्  अप टर म� �त इलेक्ोलाइट ता अप टर ्ो्ा ह्। 
      Electrolysis involves decomposition of an electrolyte 
(c) �वदयु्  अप टर ते  ल�  जार आप�ू् र अपे��् ह् 
      An energy supply is required for electrolysis 
(d) �वदयु्  अप टर म� गेफाइट तो सामानय्ः �रितरय इलेक्ोड ते रप म� उपयोग �तया 

जा्ा ह्  / Graphite is commonly used as the inert electrodes in electrolysis 
 

47 पले टगं  ोल म� साइराइड ______ रप म� पयकु् ्ो्ा ह्  

Cyanide is used in plating solution as 
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(a) सि मम् �ज�ट / Complexing agent    

(b) बफ़र / Buffer   

(c) चमतारे वाला / Brightener   

(d) �ररोबत / Inhibiter  
 

48 इलेक्ोपले टगं ते  ल� �वदयु्  आपू् � ______ ते दवारा ्ोरी चा ्� 
Electric supply for electroplating should be through a 

(a) ्ीर-फेस AC सो् / Three-phase AC source   

(b) �र र आव�ृ� AC सो् / Low frequency AC source   

(c) DC सो् / DC source   

(d) �तल-फेस AC सो् / Single-phase AC source 
 

49 उ्पादर उदयोग म� पयकु् ‘शनूय �वसजरर’ पद ता अथर ह्  
The term ‘zero discharge’ is used in manufacturing industry means 

(a)  उ्पादर ते  ल� तोई भी दोष यकु् सामगी उपयकु् र्�ं त� जा्ी �् 

    No defective materials are used for production     

(b)  उ्पादर ते  ल� तोई ा्ररात सामगी उपयकु् र्�ं ्ो्ी ह् 

    No hazardous materials are used for production   

(c)  तोई ब ्ःसाव बा्र र्�ं छोडा जा्ा / No effluent is let out   

(d)  तोई ्रा उ्पादर उ्पनर र्�ं �तया जा्ा ह् / No green product is produced 
 

50 �त बा् ुते इलेक्ोड �वभव तो उसे ______ ते अबर सेल से ्लुरा तररे से पाप् �तया जा्ा 

ह्। 

The electrode potential of a metal is obtained by comparing it with the half-cell of  

(a) सोरा / Gold   

(b) राइ्ोजर / Nitrogen   

(c) ्ाइडोजर / Hydrogen   

(d) आिकसजर / Oxygen 
 

51 जल म� जह�वत  मम् ते रासाय�रत ककसीतर् तररे ्े् ुअपे��् ककसीजर त� माता तो 

स�ंपे म� त्् े �् 
The amount of oxygen required to chemically oxidize organic compounds in water is 
abbreviated as  

(a) COD   
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(b) PPM   

(c) PVD   

(d) BOD 
 

52 �वलयर से �वदयु्  बारा तो पवा ्् तर लव् ते प्ले �वलयर से बा् ुतो पाप् तररे त� 

प�रया तो ______ त्् े ह्। 

The method by which a metal is recovered from dilute solution of its salts by passing an 
electric current through the solution is called 

(a) इलेक्ो-�विनरगं / Electro-winning   

(b) �वदयु् -रसायर मशी�रगं / Electro-chemical machining   

(c) �वदयु् -पोरे टत �र�ेप् / Electro-phoretic deposition   

(d) इलेक्ो ल टत आकसीतर् / Electrolytic oxidation 
 

53 �र र ल�ा् म� स ेभ-ूजल म� सब से �वषहला पदषूत ह् 
Of the following, most toxic pollutant in ground water is 

(a) िजंत / Zinc   

(b) फोसफेट / Phosphate   

(c) आसर�रत / Arsenic   

(d) ताबरर मोरोआकसाइड / Carbon monoxide 
 

54 �तसी पले टगं प�रया म�, ्ापमार म� वदृ�ब से सामानय्ः प�र्ाम _______   
In any plating process, increase in temperature generally leads to 

(a) �र�ेप् दर पर तोई पभाव र्�ं ्ो्ा / Does not have any effect on deposition rate           

(b) �र�ेप् दर तो तम तर्ा ह् / Decreases the rate of deposition        

(c) �र�ेप् दर तो ब ा्ा ह् / Increases the rate of deposition    

(d) �र�ेप् दर तो रोत्ा ह्  / Stops the deposition 
 

55 �कवा र�िजआ ______ ह्  

Aqua regia is ______ 

(a) 3 HNO3 (conc.) +1 HCl (conc.)   

(b) 3 HCl (conc.) + 1 HNO3 (conc.)   

(c) HNO3 (conc.) + H2SO4 (conc.)   

(d) HNO3 (conc.) + HCl (conc.) 
 

56 �त आय् िजसत� भजुा�ं 2m और 3m ह्, ते अदंर �त व�ृ िजसत� ंतजया 1m ह्, तो राा 

गया ह्। व् �ेतफल �ा् तर� जो ााल� र् गया ह्  
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A Circle of radius 1m is placed inside a rectangle sides of 2m and 3m. Find the area left 
unoccupied?  

(a) 5 m²   

(b) 0.86 m²   

(c) 2.86 m²   

(d) 3 m² 
 

57 ______ ते लेपर ते  ल� बीटा बहत सतेटर ्तरीत ता उपयोग ्ो्ा ह् 
Beta backscatter method is used for ______ of coating  

(a) मोटाई ता मापर / Thickness measurement   

(b) आसजंर पर��् / Adhesion testing   

(c) स�ंार् रोत मलूयातंर / Corrosion resistance evaluation   

(d) तुोर्ा मापर / Hardness measurement 
 

58 रो मयम पले टगं म� �रोड �तस पदाथर ता ्ो्ा ह्  

Anode material used in chromium plating is 

(a) रो मयम / Chromium    

(b) इसपा् / Steel    

(c) सीसा / Lead   

(d) ्ाा / Copper 
 

59 �रटाल �त �वलयर ह्  

Nital is a solution of  

(a)    लतो्ाल और सल्य�ूरत अ ल / Alcohol and Sulphuric acid   

(b)    लतो्ाल और ्ाईडोकलो�रत अ ल / Alcohol and Hydrocholoric acid   

(c)   ्ाईडोकलो�रत अ ल और राइ ्त अ ल / Hydrochloric acid and Nitric acid   

(d)    लतो्ाल और राइ ्त अ ल / Alcohol and Nitric acid   
 

60 मारत ्ापमार और दाब ______ ्ो्ा ह् 
Standard Temperature and Pressure refers to: 

(a) 273 K  and 0 Atm  

(b) 273 K  and 1 Atm  

(c) 0 K  and 101.325 kPa  

(d) 10 Atm and 373 K 
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